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Геометрия MP3 – получерновая обработка  
материалов, дающих сливную стружку

22,5°

0,255°

8,5°

СЕЧЕНИЕ ПО 
РАДИУСУ

СЕЧЕНИЕ ПО ГЛАВНОЙ 
РЕЖУЩЕЙ КРОМКЕ

ОСОБЕННОСТИ
 – обработка кованых заготовок, 

 например шестерён, шаровых опор, 
валов коробки передач

 – обработка без заусенцев кованых 
тонкостенных заготовок, например 
заглушек, корпусов гидротрансфор-
маторов для автоматических коробок 
передач и т.д.

 – шарообразные выступы на передней 
поверхности деформируют стружку для 
облегчения стружколомания

шарообразные выступы 

криволинейная режущая кромка 
с положительным передним углом
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MP3

PПластины без задних  
углов, двусторонние
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Пластины

P
HC

Обозначение 
Walter

f
мм

ap
мм W

PP
05

S

W
PP

10
S

W
PP

20
S

W
PP

30
S

CNMG090304-MP3 0,06-0,20 0,3-2,2 a b

CNMG090308-MP3 0,10-0,28 0,6-3,0 a b

CNMG120404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,5 a b c

CNMG120408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,2 a a b c

CNMG120412-MP3 0,16-0,40 0,8-3,5 a a b c

DNMG110404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,2 a b c

DNMG110408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,0 a a b c

DNMG110412-MP3 0,16-0,35 0,8-3,2 a a b c

DNMG150404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,5 a b c

DNMG150408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,2 a a b c

DNMG150412-MP3 0,16-0,40 0,8-3,5 a a b c

DNMG150604-MP3 0,08-0,22 0,3-2,5 a b c

DNMG150608-MP3 0,12-0,32 0,6-3,2 a a b c

DNMG150612-MP3 0,16-0,40 0,8-3,5 a a b c

SNMG090308-MP3 0,10-0,32 0,6-3,0 a b

SNMG120404-MP3 0,08-0,25 0,3-2,5 a b

SNMG120408-MP3 0,12-0,35 0,6-3,2 a b

SNMG120412-MP3 0,16-0,40 0,8-3,5 a b

TNMG110304-MP3 0,06-0,18 0,3-2,0 a b

TNMG110308-MP3 0,10-0,25 0,6-2,2 a b

TNMG160404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,2 a b c

TNMG160408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,0 a a b c

TNMG160412-MP3 0,16-0,40 0,8-3,2 a a b c

TNMG220408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,2 a a b c

TNMG220412-MP3 0,16-0,40 0,8-3,5 a a b c

VNMG160404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,2 a b c

VNMG160408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,0 a a b c

VNMG160412-MP3 0,16-0,35 0,8-3,2 a a b c

WNMG060404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,2 a b c

WNMG060408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,0 a a b c

WNMG060412-MP3 0,16-0,35 0,8-3,2 a a b c

WNMG080404-MP3 0,08-0,22 0,3-2,5 a b c

WNMG080408-MP3 0,12-0,32 0,6-3,2 a a b c

WNMG080412-MP3 0,16-0,40 0,8-3,5 a a b c

HC = твёрдый сплав с покрытием

MP3

хороших нормальных неблагоприятных

условий обработки

Оптимальная пластина для
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