
Составление обозначения кромки Классификация использования
 : Прерывистая / 1й выбор
 : Прерывистая / 2й выбор
 : Незначительные  

       прерывания / 1й выбор
 : Незначительные  

       прерывания / 2й выбор
● : Непрерывная  
       обработка / 1й выбор
○ : Непрерывная  
       обработка / 2й выбор

K

Серый чугун 
(с окалиной)Символ Спецификация режущей кромки Пример

S
С фаской + 
отхонингованная 
режущая кромка

S01525
0.15 мм X 25°
С фаской + отхонингованная 
режущая кромка

Серый чугун 
(без окалины) ●

T Режущая кромка с 
фаской T02025 0.20 мм X 25°

Режущая кромка с фаской H Упрочненный 
материал ○ ●

B74 ● : Типовая позиция　○ : Только со склада производителя в Японии

Пластины продаются 
по 10шт в упаковке

C N G A 12

Маркировка токарных пластин      Подробнее  см. стр. В13 Тип кромки 
(см. таблицу 1)

04 04 S01525

СимволСпецификация режущей кромки 

T Режущая кромка 
с фаской

T02025 0.20 мм X 25° 
Режущая кромка с фаской

S С фаской+
отхонингованная 
режущая кромка

S01525 
0.15 мм X 25° 
C фаской + отхонингованная 
режущая кромка

Пример
Составление обозначения кромки
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CNGA 120404 S01525 CNGA 120404 S01525 0.4 ●

D7
F49

120404 T02025  - T02025 ●
120408 S01525 CNGA 120408 S01525 0.8 ●
120408 T02025 120408 T02025 ● ○ ●
120412 S01025 120412 S01025

1.2
●

120412 S01525 120412 S01525 ●
120412 T02025 120412 T02025 ● ○ ●
120416 T02025 120416 T02025 1.6 ○ ●

CNGA 120412 T00520 CNGA 120412-T05 T00520 1.2 ○
CNGA 120404 S03030 CNGA 120404-T30

S03030
0.4 ○

120408 S03030 120408-T30 0.8 ●
120412 S03030 120412-T30 1.2 ●

CNMA 120408 S01525 CNMA 120408 S01525 0.8 ○
CNMA 120408 S03030 CNMA 120408-T30 S03030 0.8 ●

120412 S03030 120412-T30 1.2 ●

(мм)
Обозначение A T ød
CN_A1204_ 12.70 4.76 5.16 

■  80 ° Ромб, режущая пластина  
      негативной формы

■ Режущие пластины для токарной обработки

● Маркировка

● Составление обозначения кромки: Таблица-1

●См. B12 чтобы определить цвет пластины
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Режущие пластины для токарной обработки
Маркировка керамических пластин [Керамика]
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