
B25● : Типовая позиция  ○ : Только со склада производителя в Японии
Пластины продаются 

по 10 шт. в коробке

C

W

T

D

V

S

R

Отрицател. 
передний  

угол

A ød

T
rε

P
Легкообрабатываемая сталь Классификация 

использования
 : Прерывистая / 1й выбор
 : Прерывистая / 2й выбор
 : Незначительные  

       прерывания / 1й выбор
 : Незначительные  

       прерывания / 2й выбор
● : Непрерывная  
       обработка / 1й выбор
○ : Непрерывная  
       обработка / 2й выбор
(Если твердость ниже 45HRC)
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Средние режимы резания
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〔TN30      PR905
PV30      PR915 〕Ссылка на страницу B40

■ 90° квадрат • Режущая пластина негативной формы и с отверстием
(мм)

Обозначение A T ød
SN_1906_ 19.05 6.35 7.94

(мм)
Обозначение A T ød
SN_0903_ 9.525 3.18 3.81
SN_1204_ 12.70 4.76 5.16

Стандартный (тип 09)

(Сталь: тип 09/12)
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Режущие пластины для токарной обработки
Быстросменные режущие пластины для токарной обработки [Кермет • Твердый сплав ]
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